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	3 基本规定
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	3.3.3 钢质基材工作环境宜符合表3.3.3的要求。

	3.3.4 当钢质基材需要涂防火涂料时，所采用的防火涂料应与冷喷（烯）锌做相容性测试，相容性测试应包
	3.3.5 防火涂料与冷喷（烯）锌体系配套应符合下列规定：
	1 当防火涂料与冷喷锌体系配套时，防火涂料应在冷喷锌封闭剂上面；
	2 当防火涂料与冷喷烯锌体系配套时，防火涂料应在冷喷烯锌或石墨烯环氧中间漆上面。
	3.4 涂装

	3.4.1 涂装工程应在钢质基材构件组装、预拼装或安装工程检验批施工质量验收合格后进行。
	3.4.2 应制定石油化工钢质基材冷喷（烯）锌涂装施工组织方案。
	3.4.3 钢质基材表面处理后，首涂装时间应符合下列规定：
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	2 环境相对湿度小于等于50%时，钢质基材表面处理后可在8h内进行涂装。
	3.4.4 涂装前应进行涂装工艺试验，涂装工艺试验合格后可进行正式涂装。
	3.4.5 焊缝、边角部位和不易喷涂到的部位宜采用刷涂或辊涂进行预涂装。
	3.4.6 涂装作业环境应符合下列规定：
	1 环境温度宜为5℃～45℃，待涂表面温度应在露点温度以上3℃；
	2 采用水性材料时环境最大相对湿度不应超过80%；采用溶剂型材料时环境最大相对湿度不应超过85%。

	3.4.7 涂装施工方式可采用高压无气喷涂、空气喷涂、辊涂施工。面积大于等于50m2宜采用高压无气喷
	3.4.8 高压无气喷涂喷漆泵压缩比不应小于1:32， 进气压力宜为0.45MPa～0.6MPa。空
	3.4.9 冷喷（烯）锌涂装体系材料与结构应按设计要求执行，当选用与设计不一致类型材料时应经过设计认
	3.5 检验

	3.5.1 涂装工程的施工质量验收分为检验批和分项工程。
	3.5.2 检验批按钢质基材安装工程的检验批来进行划分。涂装工程按钢质基材安装工程的分项工程划分，由
	3.5.3 涂装工程的施工质量验收应按检验批和分项工程依次进行。
	3.5.4 质量检验项目分主控项目和一般项目。
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	4.1.2 冷喷锌材料性能应符合表4.1.2的要求，试验方法应符合本规范附录A的规定。
	4.1.3 冷喷锌封闭剂材料性能应符合表4.1.3的要求，试验方法应符合本规范附录A的规定。
	4.1.4 配套面漆材料性能应符合表4.1.4的要求，试验方法应符合本规范附录A的规定。 
	4.2 冷喷烯锌体系材料
	4.2.1 冷喷烯锌体系材料应包括：冷喷烯锌材料、石墨烯环氧中间漆和配套面漆材料。
	4.2.2 冷喷烯锌材料性能和试验方法应符合冷喷烯锌标准（编制中）的要求。
	4.2.3 石墨烯环氧中间漆材料性能应符合表4.2.3的要求，试验方法应符合本规范附录A的规定。

	5 涂层体系 
	5.1 涂层体系结构
	5.2 涂层体系设计
	5.2.1 处于难以维修的区域涂层体系设计应符合下列规定：
	1 环境腐蚀等级应提高一级；
	2 当表面处理无法采用喷砂工艺时，环境腐蚀等级应提高一级或使用年限降低一级。
	5.2.2 冷喷（烯）锌防护涂层体系设计典型配套可按本规范附录B进行。

	6 施    工
	6.1 表面处理
	6.1.3 喷砂清理所用的压缩空气应经过冷却装置和油水分离器处理，油水分离器应定期清理。
	6.1.4 喷砂清理所用的磨料必须清洁、干燥。磨料的种类和粒度应根据钢结构表面的原始锈蚀程度、设计或
	6.1.5 循环使用的磨料宜设置专门回收装置。
	6.1.6 表面喷砂处理后，应采用洁净的压缩空气吹扫或真空吸尘器清理所有待涂的表面，并应及时实施底漆

	6.2 涂装施工
	6.2.1 冷喷锌体系涂装施工应符合下列规定：


	3  冷喷锌与冷喷锌封闭剂的涂装间隔宜大于8h；
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	7.1 材料检验
	7.2 表面处理检验
	7.3涂装检验

	8 工程验收
	8.0.1 冷喷（烯）锌涂装施工工程质量验收应在施工单位自检合格的基础上进行。
	8.0.2 涂装工程质量验收应提交下列资料：
	1 设计文件和设计变更文件；
	2 材料出厂合格证和进场验收记录；
	3 钢质基材表面处理检验记录；
	4 涂装施工记录；
	5 重大技术问题处理记录；
	6 修补和返工记录；
	7 其他涉及涂层质量的有关记录。
	8.0.3 施工单位完成冷喷（烯）锌防护体系涂装施工后，应及时办理交工验收手续。
	8.0.4工程未经验收交接，不得投入生产使用。
	8.0.5 冷喷（烯）锌涂装施工工程的表面处理质量检验记录、施工质量验收记录和涂层修补、返修施工质量

	9 使用和维护
	9.1 一般要求
	9.1.1 业主应建立石油化工的防腐蚀管理档案，档案应包括下列内容：
	1 交工验收资料；
	2 检查与维护和维修记录。
	9.1.2 钢质基材运行过程中，应每月进行日常检查与维护和每年进行全面检查与维护。

	9.2 涂  层
	9.2.1 钢质基材涂层交工验收并投入使用后，不得进行焊接等动火作业。
	9 2.2 钢质基材涂层运行过程中，应对易积水的部位定期排水并做记录。
	9.2.3 日常检查与维护应符合下列规定：
	1 检查钢质基材设备或钢质基材外部防腐层使用情况应包括粉化、褪色、龟裂、起皮和脱落等内容；当发现涂层
	2 当存在积水时，应检查钢质基材设备或钢质基材的腐蚀情况，并应对积水严重的部位或附件做好记录并及时排
	9.2.4 全面检查与维护应符合下列规定：
	1 宜与其他主体的检查与维护同时进行；
	2 应对不易进行日常检查的部位重点检查；
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	9.2.8 全面检查与维护的记录应归入钢质基材设备或钢质基材的防腐蚀管理档案。
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	10.1.1  冷喷（烯）锌涂装工程的安全技术应符合现行国家标准《施工企业安全生产管理规范》GB 5
	10.1.2 施工组织设计、施工方案应包括安全技术措施及应急预案。
	10.1.3 施工机具设备及设施，使用前应检验合格，并应符合国家现行有关产品标准的规定。
	10.1.4 施工用电安全应符合现行国家标准《用电安全导则》GB/T 13869的有关规定。
	10.1.5 高处作业应符合现行行业标准《建筑施工高处作业安全技术规范》JGJ 80的有关规定,并应
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	2 作业区域应设置安全围挡和安全标志并应设专人监控；
	3 作业人员应规定统一联络方式；
	4 作业结束，应检查并消除隐患后方可离开现场；
	5 当在受限空间施工时．应采取强制通风。
	10.1.7 操作人员配备的劳动保护用品除应符合现行国家标准《个体防护装备选用规范》GB/T 116
	1 接触有毒物质的作业人员应佩戴专用防护用品；
	2 暴露在喷砂除锈尘埃中的喷砂操作者，应佩戴与干净的压缩空气源相连接的防护面具；
	3 暴露在喷砂除锈尘埃环境附近的其他作业人员应佩戴口罩；
	4当出现恶心、呕吐、头昏等情况时，应立即送到通风良好场所或送医院诊治。
	10.1.8 施工现场应分开设置施工区和办公区．生活区应设置在施工现场外。

	10.2 环境保护
	10.2.1 施工中产生的各类废弃物的处理除应符合行业标准《施工现场固体废弃物综合处置技术规程》JC
	1 涂装过程中产生的挥发性有机化合物(VOC)、废液和废渣等各类废弃物应按环保要求分类及时清理排放；
	2 危险废弃物应按国家环保的规定集中收集、储存、运输和处置。应向地方环保部门申报和委托地方环保部门认
	3 不得向未经许可的任何区域内倾倒、堆放、填埋或排放危险废弃物；施工现场严禁焚烧各类废弃物。
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	10.2.4 非车间涂装时应采取有组织排放措施。
	10.2.5 施工现场应工完、料净、场清。
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